TECNOPOLIMERI




(Questa pubblicazione elenca le caratteristiche
dei tecnopolimeri che la Fluorten s.r.l.
trasforma e puc trasformare

con adeguati impianti e moderne tecnologre.

Come risultato di una minuziosa e attenta ricerca

la Fluorten s.r.l. ritiene di aver messo a disposizione
dei tecnici interessati uno deghi strumenti pit completi
che oggi si possono trovare sulfargomento.

In un unico prospetto, di immediata lettura,

sono elencati per ciascun materiale i valori caratteristici.

I piti significativi di questi sono poi messi

a confronto in chiare tabelle comparative che consentono

una facile indagine per una precisa scelta di un tecnopolimero.

A questa prima indagine, e necessario

sottolinearlo, deve seguire un pit approfondito esame
sia sulla letteratura relativa al tecnopolimero prescelfto
sia consultando i nostri tecnici,

Per rendere pit agevole lidentificazione
& stata usata, fin dove possibile,
per ogni tecnopolimero fa sigla internazionale.

Poiche e importante per la scelta di un tecnopolimero
anche il fattore economico, nel prospetto

per molti di essf e indicato un parametro significativo
del relativo costo. E necessario pero

rimarcare che nel tempo questo parametro puo,

per ovvii motivi, perdere di attualita.

Per concludere si sottolinea

che volutamente si é tralasciato ogni discorso,

pit o meno sintetico, refativo ai tecnopolimeri elencati.
Pensata, studiata, realizzata per i tecnici,

questa pubblicazione deve risultare ad essi di chiara lettura
attraverso le cifre che hanno, come premesso,

un preciso valore comparativo.

Per materiali speciali, qui non citati, come il
Vespel® (marchio registrato Du Pont de Nemours )
e il Rulon® (marchio registrato Saint-Gobain
Performance Plastics) chiedere al nostro

ufficio tecnico.



PROPRIETA E CARATTERISTICHE TECNOPOLIMERI

£ ponae UNITA
Q M. CARATTERISTICHE CONDIZIONI METODO
o
L1
T 1 Densita 0 792-50 grcm=—3
g L T
7]
i 2 Assorbimenio d'acoua O 570-549T % peso
3 Punta di fusione “c
4 Resistenza al calore In aris 5
% 5 Temperatura di distorsione 1.81 MFa D643 e
o === : e :
E [ Temperatura di distarsiong 0,45 MPa D 648 I
|.u B SRS e I
=
7 Cosif. di dilatazione lineare Da 23 a 100°C O G2E-70 100401
8 Coeff, di conducibilitha larmica D177 W-m-1-90-1
9 Calore specifico medio Da 10 a 80°C Cal-2G-1g
23
10 Resistenza a traziona [ 638-52T MPa
: 4 o 2] i . 2
11 Allungamenta a rottura [ §358-52T i
12 Modulo elastice a traziane 0 §38-52T MPa
13 Resistenza a comprassions [ §95-54 kiPa
14 Modulo elastico a comprassions D 695-54 MPa
15 Resizlanza a flassione O 790-59T MPa
w = |
T 23
o 16 Modulo elastico a flessiane O 790-58T MPa
= S g
=
H 17 Resistenza all'urla zod Can intaglio a 23°C D 256-56 Jem=t
w . R S gy
=
18 Resistenza all'urda lzad Con intaglia a —407C D 256-56 J-m-t
19 Madule di elasticita tangenziale MFa
20 Durezza [ 2240-74 Shore
B Z 1000 cicl =5 " ]
21 Pardila in peso per abrasiona i R b O 1044 Kgios
29 Falloieitineirn In atrosfera a normeslima 23,550 108 car B e g et
—— Velocita & m-min—! Prass. 0.2 MPa
23 Coall. d'attrito Su acciaio 38 HRc; - Ra G4FL m
- 24 Resistivita di voluma 50% LUR-23°C D 257-57T l-cm
o - =
E 25 Coslante dieletirica A1 MHz D 150-54T
=1 A - o i
) 26 Fattore di dissipazions A1 MHz O 150-54T 10-4tg f
27 Infiammatilita I atmasiera O 63568
28 Effetto dei solventi & 23°C
g 29 Resistenza agli acidi diluiti A 23%C
(& i Ll
= 30 Resistenza agli acidi concentrati A 23°%C
= = === = ELpia |
(3]
Y| Resistenza agli alcali diluiti A 23°C
a2 Resistenza agli aleali concantrat] A 23°%C
33 Resistenza all'attacco microbiclogico 1924
T
w 34 Resistanza alla radiazioni In atmosfara M rad.
= -2 e £ =i
=
= 35 Indice prezzo & valume basa nylan 6.6




SIGLE DI IDENTIFICAZIONE

PLASTOMERI FLUORURATI
FTFE = Politetraflucroetilens

FTFE V-853 — Palitetraflucroetilens caricato vetro
FTFE V-755 = Folitetrafluoroetilens caricato vetro
PTFE C-755 = Politetrafluoroatilens

caricato carbografite
FTFE C-657 = Politetraflucroetilens

caricato carbografite
FTFE B-4(n2 = Folitetrafluometilens cancato bronzo
FTFE ViG-75H = Politetrafluoroetilens

caricato vetro-+grafite
FTFE Wnd-28031 = Politetrafluoroetilens

caricato vetra+hisolfura malib.
= Politetrafllucrostilens
caricato bronzo4bisolfurc molib.

FTFE BM-57806

PLASTOMERI
Pa 6 = Poliammide &
P G6 = Poliammide 6.6
PA 11 = Poliammide 11
PA& G V-TOE = Poliammide 6 caricato vetro
P& 6.6 M-290Z = Poliammide 6.6
carncato bisolfuro di molibdenc
P BE V-TOG = Poliammide 6.6 caricato vetro
P& 6.6 CF-608 — Poliammide 6.6
caricato fibre di carbonio
PA 11 ¥-706 = Paliammide 11 carncato vetro
PA 6.6 Min. = Poliammide 6.6 con carche minerali
FOM omp. = Resina acetalica
POM cop. — Resina acetalica
POM cop, b-9202 = Rezing acelalica
caricato bisoliuro o melibdeno
POM TFE-S04 = Resina acetalica caricato FTFE
PORM cop. V-755 — Resina acetalica caricalo velro
PEHD = Falietilene alla densita
PP o.&c, = Folipropilens
PET = Poligtilentereftalato
FBT = Polibutilenteraeftalato
FTMT W-706 = Politetrametilentersftalato
caricato wvetro
PC = Policarbonato
FC V-804 = Policarbonato caricato vetro
ELASTOMERI
FUR Bl = Poliurstanc durezza 50 Sha
FUR 04 = Poliuretanc durezza 90 Sha
PUR 550 = Poliurstano durezza 55 ShiD
PETF 22A = Poliestere durezza 92 Sha

FTFE G-853 = Politetrafluoroetilene caricato grafite
PF&, = Copolimero tetrafluoroetilens
perfluoroalcossi
FEF = Copolimero
tetrafluoroetilene-asafluoropropilene
PETEE = Omopolimero policlorotnflucroetilene
ETFE = Copolimero etilene-tetrafluorostilene
ETFE W-755 = Copolimero elilene-letrafluorostilena
caricato vetro
ETFE CF-70& = Copolimero etilene-tetrafluorostilene
caricato fibre di carbonio
PVDF = Polifluorure di vinilidene
ECTFE = Copolimero Elilene-clorotrifluoroetileng
PC CF-706 = Policarbonato
carcato fibre di carbonic
PPO miod, = Polifenilenossido
PPO mod. V-7086 = Polifenilenossido caricalo vetro
FPS V-608 = Polifenilensolfurg cancato vetro
PPS CF-70G = Polifenilensolfuro
cancato fibre di carbonio
FPSu-U = Polisclfone
PPSU-U-CF-F0& = Polisolfone

caricato fibre di carbonio
FES = Polifenilanatersolfone

FES W-706 = Polifenilenetersalfone caricato vetro
PES CF-70& = Polifenilenetersalfons
caricato fibre di carbonio
Fl = Paliirmmide
Pl G-755 = Poliirmrmide carcato grafite
Pl TFE = Paliimmide caricato FTFE
PEEK = Paligteraterchetone
FEEK W-TOG = Polistereterchetone caricalo vetra
PEEK CF-706 = Paligterslarchetone

caricata fibre di carbonio
FEIl = Paoligtermmide
Pa WX DG W-5010 = Paligrilammide

PETF 550 = Poliestere durezza 55 ShD
PETF 630 = Poliestere durezza 63 ShD
PETF 72D = Poliestere durezza 72 ShD

FATTORI DI CONVERSIONE DALLE UNITA SI ALLE UNITA PRATICHE

LUMITA 5. % FATTORE DI CONVERSIONE — UNITA PRATICHE

CARATTERISTICHE
Coeff. mndu;i;::ur;a [err;: Wem—1°C-
Resistenza_m_ec::. unit. MPa
Resistenza al'uro IZDD : Jem!

| =
2.39-10-2 cal gec—1:-gm:cm-2: -1
~10 Kg-om—=
0132 kg cm-cm-!

Mote:

1 - AllM% di defonmazions

2 - Devagrione dello 0,5%

3 - Esprgssao in ma, 1000 cicll con carcao 100 g, maola &5 17

4« [ 50 He a1 MHz

5-0a100 Hz & 1 MHz

& - Ramolliace. Getilica

7 - Solo nai solvenli allopalari

8 - Solo nai solvent polari & allopalari

@ - 19 yakore: provella condizionata al 50% UA. - 22 vakore: allo 0,2% LR,
10 - Ottenuto con pendolo di Charpy

11 - Wana molto poco al vanan: della neguenza
12 - 1% valore; secoo - 29 valore: condizionalo in normoclime 23050

13 - Ba 102 He 4 107 Hz

14 - Al 300% di allungamenio

15 - Solubile sobo In clonrall @ aromalicl
16 - Aesistenza 1700 & -4°C

17 - Miola H22

18 - Dose limiba tollerabila

19 - Solubibe & caldo salo in salvenli allopalar
20 - Golubdle Solo in elers & clomrati

21 - Allaccalo dagli acidi casidanti

22 - Solubdle solo nel solventi epolari
23 - Norma ASTM D92 per alasiomeri
24 - A0 di deforrnazions




TABELLE COMPARATIVE

RESISTENZA AL CALORE CONTINUG

P& MYDE V5010
FTRAT W-T06
G
PAT
FET
PR
PO g,
PABE kin
PO oM
FEXD
PR mod
P
P f
P11
T
—2Z00 =10a o 100 /00 ann
<

MA. — | valori regatid si intendana coma tamaaraleea di indagiliman.

RESISTENZA A TRAZIONE - ASTM D 638-52T

FTFE 755
FIFE B -ETRIG e
FIFE B-d012
PIIT C-T55
PIFE C-E57

a 54
MPa

100 150

B o caban F

TEMPERATURA DI DISTORSIONE A 1,61 E 0,45 MPa - ASTM D 643

PCW-B0L

P

FPO mad. ¥-706

PO oma

PO a3

PO TFE-20

FFD mizd

PTF

FA B8

FET

ECTFE

ETFE

(]

FET

P 1

FTFE

FEHD =]
o

]
10 200 200

B Con Caetier Fo L8 MFs

RESISTENZA ALL'URTO IZ0D A 23°C - ASTM D 256-56

i HOO S0 .

Fijutd
i
r

RESISTENZA A COMPRESSIONE - ASTM D EB5-54

10 150
MPa

H‘

FEE [ s e

PET

FOF - ]

Pa Gt L e e
ECTFE ==

FCTFE B

Fa g -

Pa 11 .

ETFE E_
FF,

FEHD |

FTHE 5!

T T T T
500 5000 TS 000D 12500 15000 1F50D
MPa

o

B cocatonF




PLASTOMERI FLUORURATI

- PTFE PTFE PTFE FTFE FTFE PTFE PTFE PTFE
: R > V853 V-T55 C-755 C-B657 B-4012 VE-7541 VM-8031 BM-57806
1 213+2.20 2,21 224 2,07 2,04 3,74 218 228 e
2 < 0,01 0,015 0,013 0,00 0,00 0,02 0,016 0,01 0,01
(i L] (] ] 8 (] [ &
3 327 3E7 327 327 327 377 327 327 327
a4 260 260 260 260 260 260 260 260 260
5 S0+60
[ 130140
| Trasv. 100120 5o 76 i 70 79 47 B3 a5
T | Ass 144 i 85 a7y 139 150 110
] 0,25 047 0,46 0,44 0,62 0,48 0,37 0,33 0,60
9 0.25 0,24 022 0,23 022 0,15 022 022 020
10 25+35 15 125 11 12 15 20 16
11 200400 200 150 100 50 150 250 250 170
12 A00+650
Trasv. ! @ F gl - T g4 a5 g2 ! 68 ! T 8 1
13 | Ass, 24 7 | el 12 7.8 7 78 7.2
Traswv. iTn ] 00 240 a5 B0 640 A3 G40
14 | pes 420 690 830 1050 1160 770 670 770 770
__? _______ a R Z ”.2 2 2 2 e _2 S 7 .2-
16 | Traswv. 5,7 4 42 a7 i 8 5.4 5.4 6.5
16 450630 2280 1670 1180 1300 1380 1850 1690 1120
17 157 140 120 120 115 110 120 140 120
18 118
19 270
20 O 51 D 54 O57 O 66 O 66 D &7 D 56 D57 D 58
- . .
21 84
22 ~ 3000 16+10 12+15 14 12 7 18 18 7
St 0,16 0,22 048 0.11 013 0,18 0,18 016 0.18
23 | Dinam. 0,12 0,14 D46 0,22 0,26 0,14 0,186 014 0,12
24 =108 102 1p12 i ! Bassa 10'% 1074 Bassa
e - o .
25 2 235 2,85 i / / 325 2,68 !
26 <2 29 28 / ! / 24 &1 !
a7 Mon brucia
28 MNessuno
29 Crtima, MNan resisia Ottima | Mon resisie
30 OHtima Naon resista Oittirma | Maon resisto
£ Otima Mor resiste Ottima ‘ Mon resiste
a2 CHtirma Man resisie OHtima l Mon resiste
33 Cittima
a4 0,015+0,03
|1 a5 | ca 7 71 65 10 1 65 7 r 10 1




PLASTOMERI FLUORURATI

ETFE
. GF pr PFA FEP PCTFE ETFE ﬂ';EE CF-706 PVDF ECTEE
853 i Carbon Fibers
1 216 212+217 2144217 210212 1,7+1,77 1,86 1.75 | (7T 1,69
2 0,00 0,03 < 0,01 0,00 < 0,02 002 bois 0,03 0,01
3 327 300-+310 2B5+205 270+-310 270 270 270 171 245
4 260 260-=-285 205 150 150180 180 180 150 150
5 7a T4 210 240 a0 T
[ 70 129 104 265 149 118
Trasv. 79 ]
T | ass. 175 121 24 G0+B5 Q0+-130 20 14 10 &0
8 045 027 0,25 0,19+0,26 ~ 023 oA 0.81 012 0,14
] 0,21 028 02z 0.5 044 0,33
10 14 28-+30 19+21 3240 44,6 G248 103 4050 44
11 250 300 250+350 125+175 150+250 g 2+3 50300 200
12 T00 3a0 1350=1570 8251000 8250 -~ 14000 1500-+-2000 1400
i :] i 1 [ —
13 7.3 155 ~ 14 48 10 &0
14 400 1240 870
15 & 20 GO+HET 28 58 55 a0
16 670 13001670 1370 G520 11400
17 Man si rompe 137 Man si rompe 430 147+195 Resiste
18 > 1100 a0 Fragile
19 S00--E00
20 [ &1 0 &0 DS D 74-+78 D 67+75 D 7782
i | = =
21 .o 11+13
22 &o 2400 GED 1.8 1.6
Siat, 0,3 0,24
23 | Dinam. 0.3 0.4 03 D22 048
24 10 £ Tulad =2-10'8 2.5+4-10'8 108 1077 Bassa 109 b Ta
i ] 5 5
25 Y 2.1 2.2 2.4 26 3.4 ! .25 2.3
S + _d_ = . d 4
26 ! 2+3 2+8 70 50 45 ! 400-=1800 5+15
27 Mon brucia Autoesting. Mon brucia
W h 5 T |
28 Massuno Rigonfia Messung Solubile Messuno
Ottima
29 Citima Buana Qftima
; Bunné- b
i) Ottirma Dizcreta QOitima
3 Mtima Buana Ottima
32 OHima Buona OMlima
33 OHlima
34 0,015-+0,03 2+5 1+15 Bassa 100500
36 T 24 16 34 14 17 a3 7 75




PLASTOMERI

PA 6.6
PA & PA 6.6 PA 6.6 PA 11 PA 6.6
M. PA & PA 6.6 PA 11 CF-608 POM amp. | POM cop.
V-T06 M-9902 V-T06 Carbon Fibers V-T0G Min.
1 1,11=1,14 1,12+1,15 1,01+1,04 135 1,13 1,35 1,34 1,26 1,48 142 141
2 2 544 25+3 0,709 1,00+1,50 25+3 0.75+1 05 0,102 0,25 022
3 220 255 180 220 265 255 255 180 256 175 163
4 B0+120 80120 80120 A0+150 80+120 80150 110 a0--140 — 100 05 105
[ G800 BO-+120 50-+60 210 80120 240 240 175 185 124 110
[ 160180 200220 140+150 218 2004220 255 183 220 170 157
7 ao=120 80+120 120-+180 20+25 80120 15+25 14 a0 an go+110
8 0,23 023 023 023 0,24 0.2 1,22 0,19 022 022
] 0.4 04 03 04 04 0,3 03 0,35 0,35
[ a 2] a a -] 4
10 55=85 6090 45+55 110170 Ga-+80 120170 276 100+135 o0 70 T
- 2 ; " - || Ll B b i W
11 30030 280+20 300-+50 <5 7020 =5 3+4 <5 14 25475 40475
A 4 a al B X g W . 5
12 | 100043000 | 1400=3200 | 10001500 | 650010500 1600-+3400 | 750011000 -~ 20000 | 60008000 3400 3800 2870
] a _9 ] v 3 5 2 ! __.—5 g -.‘ |
13 S0+95 55105 32+55 85+165 60110 90180 50-+-85 a7 110
I } = — :
14 45002000 GA00-+850 4700 3150
| 9 a| E ] r e FIE 5, O Al R, L i =
16 45+120 G5+130 45+75 125230 65130 170+250 413 120180 98 o
i ) 5 B A 5 — a 5
16 | 10002800 | 1300=3000 | S00+1400 | 40008000 | 13503100  G500-+9500 23400 35006500 5500 2800 2640
E = = - =i @ o = =T > Fin® —
17 BO(-+40 177+34 118+G3 1B0+80 17734 13070 130100 (8 TE+120 S5+B0
2 — 2 i 3 E =3\
18 Mon si rompe 65100
19 1265
20 D85
21 35 H+E 44 26+31 5+75 32+36 35440 20 18
22 350000 300000 200-+000 120200 2007900 ~ 40 300-=900 450--000
Stat 013
23 | Dinam. 0,24 0,35 0,35 032 0,35 018 0,31 0,3+0,4
24 1" 10'® 102 1012 1'% 104 Bassa 1iRLE =10'% =104
[y gl | ) i | % T 7k 13 | F N B B
25 I+ 34 34 35+456 35 3.5+4 ! 3+35 ar ar
12 s 12 ™ 4
26 | 300=3000 | 2002000 300-+600 2001200 180 2001000 ! 400800 2050 60
27 Autoestinguente Bracia
L = = T S =
28 Meassuno Solubile
29 | Mon resisla l Debole Mon resiste -[ Debola TNan resiste Debole Modesta
30 Man resiste
3 Ottima
32 Rasiste Debole
33 Ottima
34 05+25 110 05+25 1+10 0,004
a5 (H1:] 1 2 1,3 1,1 | 1.3 T -3 1.3 1.2




PLASTOMERI

T | FOM L [sRSwooR | eem {emons | R PET el PC i CFF:?EQE
Carbon Fibers

1 1,42 1,54 16 = 0,84 0,20 1,34 1,34 1,52 1.2 1,35 1,33

2 022 0.2 0.2 < 0,01 0,01 -+0,03 0,08 < 01 0,35 0,15 0,16 0,04

3 163 175 163 130+135 165+170 250+260 225 — 225 220230 220230 220+230

4 105 o0 105 S0+=110 105+120 105120 120 140 120 135 125

5 105 100 160 A0+55 BE~+T0 B A0+70 > 200 135 147 158

& 152 160 162 6085 140 115 160170 =210 140 150

7 110 Ta 31 200 58-+100 20 G0-+-90 45 G070 30 el

& 02z 0,41 0,46+0,52 0,13 0,24 0,25 0z 0,21 =

] 0,35 0,35 0,55 0.5 0,35 0,24 0,29 032
10 65 45 130 22+38 28-+40 SE+T5 5260 125 G0-+BE i 168
11 4070 i 3 450 RO+150 B0--300 = 200 =z 80120 34 27
12 2800 2750 000 4201250 | 7001500 | 2000=2200 2600 10000 2200-+2604 G000 ~ 15000
13 115 19+25 25+56 Br+120 120 8000 115
14 10002000 2200-+2500 a000
15 93 70 196 A5-+56 BO-+110 85 190 85-+100 145 248
16 2700 2450 700 TO0+2000 | 12001700 | 24002800 2100+2400 S600 13300
17 40+60 30 A0-+-100 25200 50-+-800 &0 an 100160 80+100

i
18 Mon si rompe
L R — N s Lo S
20 D85 D 84
21 18+28 4-+G 15 10=12 17
22 300 24420 54--900 -~ 5Oq0 = 200
= e p . B 5 031 019
23 | Din. 03+0.4 0,26 0,25 0,24 0,38 016
24 =Hin 10 7.5-10'" =10'8 10'8 10'9 0™ 1p™ 1078 Hassa
25 38 3.9 2,3+2 35 22+26 3,3 T a4 283 313 !
26 B2 2.5 5+20 20--40 aono 190 1004200 1004200 i
27 Brucia Auloestinguenta
] 20 15 7 ] s g &

28 Solubile Solubile Zolubile Solubils Solubike Messuno Solubile
29 Modesta CHlima Resista Scarsa Buona
30 Man resiste Resiste Modesta Man resigla
31 Ottima Men resiste Ottima Man resiste
32 Debole Qitima Mon resiste Crtima Man resiste
33 Chtima
34 0,8+04 =1 1+10 20-+80 2.5+10 15+2040 25+30
35 14 ar 07 0,5 11 1.2 13 16 | 2




PLASTOMERI

w02 | ol B | o | M el e | EE S emne iR
Carbon Fibers Carbon Fibers Carbion Fibars
1 1,06 1,27 1,64 145 1,25 137 1,37 1,60 1,48 1,34 1,42 1,46
2 0,07 0,08 = 0,01 0,04 022 0,15 0,43 0 03 14 1,1 !
3 230 30 288 285 190 230 360 230
.4 BO=+=105 115130 200 200 173 175 180 190 180 300 300 300
5 100130 130150 240 230 175 185 203 216 218
1] 110+135 135+155 180
T 5055 | 2025 22 16 &6 12 " il ;55 023 14 ] >
8 022 014017 ~ 05 075 0,28 0re 0,18 039 0,86 0,29 0,45 0,42
o | oz Sast | ook o ' Ve o .3
10 S4-+67 100120 135 186 72 158 &6 140 174 72 62 51
11 A0H-50 J+5 13 = 2+3 5IZI+1-III 2+3 3080 | 2+3 T a - 5- X
12 2500 - GE00-+-8400 BO00 2500 i I.SD:ID 2440 1000 = 12000
13 110115 125+130 147 85 24 : 22 = 14
14 2500 GOO0-=9000 2500
15 9095 125+140 . 200 234 108 220 124 190 255 &2 a2 B
1_6 ZE!EIL""'ZF.KJ;! ;SLICIU-'-?SGU 11700 15000 2730 16500 2570 &500 13900 2482 3171 2758
LK) BOF-120 &l 42 ] ’ a5 BO 42 42 . :
18 . G0+-80
19
20 Daz
21 20 _C;E‘--SS o
22 ~ B000 - 200
o=l Gy T b
24 10" 107 108 Bassa 510" Bassa 107 108 Bassa 10" i i
25 24 24 388 ! 3,1 7 ! a5 34 g i £ % g . _I - _f_
26 10 20 T ! 34 'y Al 0,0040 ! ! ! !
27 Autpestinguents MNon brucia Autaestinguanta
28 Soiubile = Messuno Solubile Solubibe: ’
29 7 Bucna Otirma . Resista
30 [rscreta Otima Mom resiste
# Citima Mor resiste !
3z Catima Mo resiste ! !
33 Ohirma e
34 100 ! !
35 - 1 1,6 ase 25 5.3 6.2 12,5 ! ! !




PLASTOMERI ELASTOMERI
PEEK PEEK PAMX DB
N. PEEK V-706 CF-708 PEI V-5010 PUR B0A PUR 90A PUR 55D PETF82A | PETF55D | PETFG3D | PETFT2D
1 1,32 149 1.44 1,27 1,64 1,2 1.2 12 1,17 1,20 1,22 1,25
2 015 015 015 025 o7 <15 <15 <15 0.6 03
3 340 340 40 340400 275 215 220 225 168 218
4 200 250 250 170 150220 ~ 106 ~ 105 ~105 ~120 ~120 ~120 ~120
5 160 =300 =283 200 230
3 182 >300 210
7 o 32 24 56 1 150 180 130
] 025 0,38 102 o022 0,55 ~ 29 ~0,29 ~[028
9 032
23 23 = 23 23 23
10 95 158 197 105 255 50 54 54 445 45 4 42
- % 23 A 23_ 23 23 i 25 23
11 0 4 2 a0 18 HO0CH+550 A50-+-550 A50+550 200 70O 500 3485
[ 3 ] 24 24 24 24 4 24
12 3000 20000 ~ 2.5 ~8 ~8 ~32 ~110 ~140
13 110 |_ 150 180 140 230 |—
14 2900 25 5 82
15 ] 210 0 145 340
16 3500 B500 16000 3300 17700 ~ 50 210 3580 530
7 50 17 Man 5i rompe ~ 1000 == 1000 —~ 1000
16 " 1 15
18 Mansi rompe ! 27135 ~= 1000 - 1000 -~ G0 ~ 45
19
20 ABD ASD D55 AQ2 D55 De3 Drz
c . 17 17 17
21 10 =20 =10 =50 3 5 8
2
! e = & fr=—ttn - = ] | =
23 013
24 10'® 10'® 1P 6710 101 &0 310"
25 3 381 315 42 509 4.3 4,39
26 0,0043 00013 0,009 1000 600 610
27 Auloestinguanta Auloaslnguents Brucia
T 7
28 Citima Buaona Messuno Solubile Salubska
29 CAbrna Buana Mon nesishe Man resisle
30 MNon resiste Discreta Mon resista Maon resiste
3 Buona Citima i Buona
32 Buona Reasista i Mockesta
33 Oitima Sufficiente
34 1000 500 25 —~10 !
a5 26 26 36 & 22 13 4




A LABORATORIO PROVE A REPARTO STANMPACEC TECHOROUMERI
W REPARTCH LAVORAZICNI MECCAMNICHE

FLUORTEN® non & soloil nome della nostra societd fondata nel 1966, ma anche il marchio che contrad-
disfingue prodofti di elevata quality. Lo sviluppo della societd ha presa I'avvio dai flucropelimeri cui si
aggiunse via via una gamma sempre pid vasta di articeli teenici in tecnopolimei di elevata quality. Tutte
cit ha comportato e comparta continui ed adeguati investimenti e 'inserimento di capaci tecnici. Abbia-
ma cosi costruito un complesso produttive con impianti modernissimi di estrusione, stampaggio e lavara-
zione meccanica. Pertanto oggi siamo in grade di fornire ai nostr clienti, oltre che prodotfi speciali e di
elevata qualith, un servizie commerciale e tecnico adeguato ad ogni necessith. Lo sviluppo oziendale
prosegue nel ispetto di due fondamentali principi: emmodernamento confinue e qualita sempre migliors.

| dati, e notizie & isuggeimend iporhati, pur censpondenda alla nestra miglor esparianzo, honna volore semplicements anertativi nan asiumenda la Fluor-
fens.r.L. responsnbility dounasic perisullol che pessan dedvere dall impleqo di essi, sie per posizioni che appoina incortrshe con evantual brevet esktent.

(® FLuoricar..
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